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ABSTRACT:  Considering the geotechnical problems caused by low strength, clayey soils are important 
in construction projects. Chemical stabilization with additives such as cement is a common method to 
improve the engineering properties of clay soils. In spite of the acceptable effects of cement on the 
strength of soils, the cost of this additive and its destructive effects on the environment should be of 
concern. This has led the researchers to use by-products and waste materials. Cement Kiln Dust (CKD) 
is a powdery byproduct of the Portland cement manufacturing process. In this paper, the geotechnical 
parameters of cement and cement kiln dust stabilized kaolinite clay are compared. For this purpose, 
Atterberg limits, standard proctor, unconfined compressive strength, and California bearing ratio tests 
were conducted on specimens containing 5, 10 and 15% cement and CKD (by dry weight of the soil). The 
results show that the cement and cement kiln dust increase soil strength. It was seen that the unconfined 
compressive strength of the specimen with 15% CKD is equal to the specimen with 10% cement after 
28 days of curing. It is evident from the scanning electron microscopy analysis of specimens containing 
cement and CKD that calcium silicate and aluminate hydration products reduce the volume of the void 
spaces and join the soil particles, leading the strength to increase.
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1. INTRODUCTION
Traditional chemical stabilizing additive such as Portland 

cement is often used to improve the engineering properties 
of clay soils with low strength [1-2]. In spite of the acceptable 
effects of cement on the strength of soils, utilizing a 
considerable amount of energy, and emission of the massive 
quantity of air pollutants especially greenhouse gases during 
the production of cement has led the researchers to use by-
products and waste materials such as cement kiln dust (CKD). 

Cement kiln dust is a by-product of the cement 
manufacturing process that collected from electrostatic 
precipitators during the production of cement clinker [3]. The 
presence of free lime (CaO), the high alkali content, and the 
high fineness of CKD make it potentially valuable material for 
soil stabilization [4].

Kaolinite clay considered as soil with poor properties 
through low strength [5]. Previous studies have shown that 
CKD can be used for soil stabilization as an alternative to 
cement [4, 6, 7]. However, the study on the comparison of the 
effect of cement and CKD on the geotechnical parameters of 
kaolinite clay, and statistical analysis of results has not been 
done so far. Also, this paper will determine how much CKD 
can be used as an alternative to cement for improving the 
strength of kaolinite clay. 

2. MATERIALS AND METHODS
In this study, commercial kaolinite clay was utilized 

as raw soil. The geotechnical properties of the clay were 
measured according to ASTM standards and are summarized 
in Table 1. Type II Portland cement and CKD were obtained 
from the Shahroud cement factory. The compositions of the 
CKD and cement consist primarily of CaO, SiO2, Al2O3, and 
Fe2O3.

Atterberg limits, standard Proctor, unconfined compressive 
strength, and California bearing ratio tests were conducted on 
specimens containing 5, 10 and 15% cement and CKD (by dry 
weight of the soil). Also, changes in microstructures of soil 
were observed using SEM analysis.

 

Table 1. Geotechnical properties of kaolinite clay.
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3. RESULTS AND DISCUSSION
3.1. Atterberg limits

The addition of cement and CKD to soil lead the liquid 
and plastic limit of stabilized soil to increase. The increase in 
plastic limit may be attributed to the quantity of water used 
should be just sufficient to satisfy hydration requirements. 
Since the plasticity index of kaolinite clay is low, it appears not 
to change very much due to the addition of cement and CKD.

3.2. Compaction test
Regarding the compaction curve, by increasing the 

amount of cement and CKD, the maximum dry density 
(MDD) decreases and optimum moisture content (OMC) 
increases. The increase in OMC is due to the water-loving 
nature of the calcium oxide. The MDD appears to decrease 
because the aggregation of particles due to stabilizer results in 
larger macropores within the soil. The reduced MDD might 
also result from the replacement of soil of higher specific 
gravity with the stabilizer of lower specific gravity. 

3.3. Unconfined compressive strength 
The effect of cement and CKD on the unconfined 

compressive strength of the soil at curing periods of 7 and 28 
days is shown in Fig. 1. It can be argued that the increase in 
strength in specimens containing cement is much higher than 
that of CKD. So that the UCS of the specimen with 15% CKD 
is approximately equal to the UCS of the specimen with 10% 
cement after 28 days curing.

During the pozzolanic reaction, high pH environment due 
to an interaction of stabilizer containing alkalis with soil in the 
presence of water, causes silica and alumina to be dissolved out 
of the structure of the clay minerals and to combine with the 
calcium to form calcium silicate hydrate (C-S-H) or calcium 
aluminate hydrate (C-A-H). These products in the treated soil 
were presumed to be the major factor contributing to strength 
improvements. SEM images also showed the formation of a 
dense matrix in specimens with cement and CKD resulting 
from cementitious products.

By the addition of cement and CKD, corresponding strain 
to peak axial stress decreased. Therefore, treated soils are more 
brittle compared with raw soil, which can be problematic in 
dynamic loading. Due to the higher production of C–S–H 
gel in the soil-cement mixture than the soil-CKD mixture, 

specimens with cement display much more brittle behavior. 

3.4. California bearing ratio
The soaked California bearing ratio of specimens after 

7 days of curing illustrated in Fig. 2. The CBR value of soil 
improved from 3% to 43, 74 and 85%, resulting from the 
addition of 5, 10 and 15% cement after 7 days curing time. 
The addition of 15% CKD increases CBR 24 times relative 
to untreated soil. The increment in CBR of specimens with 
cement and CKD may be attributed to the formation of 
cementitious compounds resulting in bonding between the 
stabilizer and soil particles. 

3.5. Statistical analysis
In this study, a statistical analysis is performed to check 

if the parameters and their interactions are statistically 
significant in the performance of cement and CKD treated 
soils. To this end, the multi-way analysis of variance 
(ANOVA) with replication was conducted using Minitab 
2018 software. Atterberg limits, UCS, and CBR results with 
three replicates were selected as response variables to study 
the effect of stabilizers on the geotechnical responses. Also, a 
significance level of 0.05 (a = 0.05) was selected to investigate 
the null hypothesis. Moreover, the Tukey-Kramer method is 
used in order to compare all possible pairs of means and find 
the means that are significantly different from each other. As 
Tukey-Kramer statistical test says, the UCS and CBR of the 
specimen with 15% CKD and 10% cement are statistically 
equal after 28 and 7 days of curing, respectively.

4. CONCLUSIONS
The following conclusions can be drawn from this study:

·	 The addition of cement and CKD led the liquid and plastic 
limit to increase. Since the plasticity index of kaolinite 
clay is low, it appears not to change very much due to the 
addition of cement and CKD.

·	 Cement and CKD treatment leads to increase the optimum 
water content and decrease the maximum dry density of 
treated soils.

·	 The addition of cement and CKD enhances unconfined 
compressive strength and California bearing ratio. The 
UCS and CBR of the specimen with 15% CKD and 
10% cement are statistically equal after 28 and 7 days of 

 

 

 

 

 

 

 

Figure 1. Effect of addition of cement and CKD on UCS of kaolinite clay after 7 and 28 days curing 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 Figure 2. Variation of CBR of specimens 

 

Fig. 1. Effect of addition of cement and CKD on UCS of kaolinite 
clay after 7 and 28 days curing Fig. 2. Variation of CBR of specimens
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curing, respectively. Therefore, CKD can be used for the 
improvement of kaolinite clay as an alternative to cement 
and reduced cement consumption.

·	 Treated kaolinite clay with cement is more brittle 
compared to CKD.
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1- مقدمه
به کمبود زمین های  افزایش شهرنشینی منجر  و   رشد جمعیت 
از  یکی  شده است.  سازه ها  و  زیرساخت ها  احداث  برای  مناسب 
متداول ترین مشکلات ژئوتکنیکی در مهندسی عمران، احداث سازه بر 
خاک هایی با ظرفیت باربری پایین مانند خاک های رسی است. تثبیت 
شیمیایی این خاک ها با استفاده از مواد افزودنی مانند سیمان و آهک 
بهبود مشخصات فنی خاک موردتوجه  به منظور بهسازی و  از دیرباز 
قرار گرفته است. میزان بهبود پارامترهای خاک، به نوع خاک و نوع و 
دانه بندی خاک  و  دارد. شاخص پلاستیسیته  بستگی  افزودنی  مقدار 
می تواند به انتخاب افزودنی مناسب برای خاک مورد نظر کمک کند 

.]1[

سیمان،  با  رس  خاک  شیمیایی  تثبیت  می دهد  نشان  مطالعات 
باربری  ظرفیت  و  مقاومت  افزایش  و  پلاستیسیته  کاهش  موجب 
سیمان  افزودن  با  خاک  خصوصیات  تغییر   .]2-5[ می شود  خاک 
هیدراسیون  که  است  آب  و  سیمان  شیمیایی  واکنش  از  ناشی 
و  دی کلسیم سیلیکات  تری کلسیم سیلیکات،  می شود.  نامیده 
در سیمان هستند  موجود  اصلی  ترکیب های  از  تری کلسیم آلومینات 
]6[. کلسیم سیلیکات های موجود در سیمان با هیدراته شدن، ترکیبات 
به وجود  را   )C-S-H( و کلسیم سیلیکات هیدرات  کلسیم هیدروکسید 
واکنش  کلسیم هیدروکسید  و  آب  با  تری کلسیم آلومینات  می آورند. 
به  می کند.  ایجاد   )C-A-H( کلسیم آلومینات هیدرات  و  داده  انجام 
آلومینات  و  سیلیکات  با  می تواند  آزاد شده  کلسیم هیدروکسید  علاوه 
 C-S-H( موجود در خاک واکنش داده و محصولات سیمانی ثانویه

https://www.creativecommons.org/licenses/by-nc/4.0/legalcode
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در  موجود  معدنی  ترکیبات  بنابراین  ]7[؛  کند  تولید   )C-A-H و 
سیمان  با  تثبیت شده  خاک  ژئوتکنیکی  پارامترهای  تغییر  بر  خاک 
و  کلسیم سیلیکات هیدرات  ژل های  تشکیل   .]8[ است  تاثیرگذار 
و  ذرات  بین  خالی  فضای  شدن  پر  موجب  کلسیم آلومینات هیدرات 

افزایش مقاومت خاک می شود ]3 و 5 و 8[.
تاثیر  وجود  با  سیمان  مانند  شیمیایي  مواد  از  استفاده  امروزه 
آلودگی های  به دلیل  خاک،  مهندسي  مشخصات  بهبود  در  قابل قبول 
بسیاری  انتقاد  مورد  ماده،  این  تولید  فرایند  از  ناشي  زیست محیطی 
آلاینده  انتشار  درصد   7-5 از  بیش  سیمان  صنعت  گرفته است.  قرار 
کربن دی اکسید در جهان را شامل می شود به طوری که در تولید یک 
تن سیمان 0/8 الی 1 تن کربن دی اکسید تولید و انتشار می یابد ]11-

9[. به علاوه برای تولید یک تن سیمان به 1/5-1/6 تن مواد خام و 
کیلووات  و 160-120  انرژی سوخت  مگاژول  مصرف 4000-3000 
راه کارهایی  اتخاذ  بنابراین  11[؛  و   9[ است  نیاز  الکتریکی  انرژی 
و  انرژی  مصرف  آن  دنبال  به  و  خام  مواد  مصرف  کاهش  به منظور 
آلودگی ناشی از تولید سیمان از جنبه زیست محیطی بسیار اهمیت 
دارد. در این راستا استفاده از مصالح جایگزین سیمان توسط محققین 
سیمان1  کوره  غبار  مصالح،  این  از  یکی  گرفته است.  قرار  موردتوجه 
)CKD( است که نتایج مطالعات گویای بهبود خواص مهندسی خاک 

در صورت استفاده از این ماده به عنوان افزودنی می باشد ]12-15[.
در  است.  سیمان  تولید  جانبی  محصول  یک  سیمان  کوره  غبار 
فرایند تولید سیمان پرتلند در محل خروج گازها از کوره، مقدار زیادی 
غبار جمع می شود که مقدار کمی از این غبار بازیابی شده و به منظور 
از  زیادی  و مقدار  وارد کوره می شود  صرفه جویی در سوخت، مجدد 
CKD می تواند در  آن ها دفع می گردد. خواص فیزیکی و شیمیایی 
نحوه ی  مواد خام،  به  بستگی  باشد که  متفاوت  کارخانه های مختلف 

جمع آوری ذرات و نوع سوخت استفاده شده، دارد ]16[.
وجود آهک آزاد )CaO(، ترکیبات قلیایی و ریزی ذرات غبار کوره 
این ماده در تثبیت خاک ها استفاده  از  سیمان موجب شده است که 
کوره سیمان  غبار  از  استفاده  زمینه  در  تحقیقات  اولین   .]17[ شود 
به منظور تثبیت خاک های رسی در سال 1971 انجام شد ]18[. در 
یک بررسی مشخص شد که مقاومت فشاری محصورنشده نمونه های 
رسی حاوی 16 درصد CKD پس از 28 روز عمل آوری به بیش از 

1  Cement kiln dust

5 برابر نمونه های خاک خالص افزایش می یابد ]12[. مطالعات نشان 
افزایش مقاومت خاک های  افزودن غبار کوره سیمان،  با  می دهد که 
بیشتر  بالا  پلاستیسیته  با  به خاک های  نسبت  پایین  پلاستیسیته  با 

است ]14[.
پایین و  با مقاومت  خاک رس کائولینیت به عنوان خاکی ضعیف 
پایین  به  توجه  با   .]19[ می شود  گرفته  نظر  در  کم  باربری  ظرفیت 
این  تثبیت  به منظور  کائولینیت،  کانی  پلاستیسیته  شاخص  بودن 
خاک ها استفاده از مصالح سیمانی مناسب می باشد ]1[. در تحقیقات 
در  سیمان  جایگزین  مصالح  به عنوان  سیمان  کوره  غبار  گذشته، 
تثبیت خاک معرفی شده است؛ اما مطالعه ای در زمینه مقایسه تاثیر 
این دو ماده بر پارامترهای ژئوتکنیکی خاک رس کائولینیت و آنالیز 
آماری نتایج، تاکنون انجام نشده است که در این مقاله به آن پرداخته 
می شود. هم چنین در این تحقیق مشخص خواهدشد چه میزان غبار 
رس  تثبیت  جهت  مصرفی  سیمان  جایگزین  می تواند  سیمان  کوره 
کائولینیت شود. به این منظور پس از افزودن 5، 10 و 15 درصد ماده 
آزمایش های  رس،  خاک  به  خاک(  خشک  وزن  به  )نسبت  افزودنی 
حدود اتربرگ، تراکم، مقاومت فشاری محصورنشده )UCS( و نسبت 
باربری کالیفرنیا )CBR( بر نمونه ها انجام شد. در انتها با استفاده از 
ریزساختاری  تغییرات   ،)SEM( الکترونی روبشی  میکروسکوپ  آنالیز 

ناشی از تولید محصولات سیمانی مشاهده شد.

2- مصالح
خاک مصرفی در این تحقیق، رس کائولینیت بوده که از شرکت 
در  خاک  دانه بندی  منحنی  گردید.  تهیه  ایران  چینی  خاک  صنایع 
شکل 1 نشان داده شده است. جدول 1 خصوصیات خاک مورد استفاده 
را نشان می دهد. خاک مورد نظر بر اساس منحنی دانه بندی و طبق 
پلاستیسیته  با  رسی  خاک های  رده  در  متحد  طبقه بندی  سیستم 
آنالیز  از  که  خاک  شیمیایی  ترکیبات  می گیرد.  قرار   )CL( پایین 
طیف نگاری فلوئورسانس اشعه ایکس )XRF( به دست آمده در جدول 
این  تشکیل دهنده  کانی های  شناسایي  به منظور  شده است.  آورده   2
آزمایش،  این  نتایج  اساس  بر  که  شد  انجام   XRD آزمایش  خاک 
عمده کانی های تشکیل دهنده خاک مورد بررسي کائولینیت، کوارتز و 

کلسیت تعیین گردید )شکل 2(.
از  شده  استفاده  سیمان  کوره  غبار  و   )2 )نوع  پرتلند  سیمان 
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شکل 1. منحنی دانه بندی خاک رس کائولینیت
Fig. 1. Grain size distribution of the kaolinite clay

 
. مشخصات ژئوتکنیکی خاک1جدول 

مقدار استاندارد پارامتر
5/29 21  (، % حد روانی ) 
5/21 21  (، %حد خمیری ) 

8 21  (، % شاخص پلاستیسیته ) 
22 بندی متحدنام خاک در سیستم طبقه

65/2 23 چگالی ویژه 
17 24 دانسیته خشک حداکثر، 

2/16 24 درصد رطوبت بهینه، %
129 25 مقاومت فشاری محصورنشده، 
3 26 نسبت باربری کالیفرنیا در حالت اشباع، % 

 
  

جدول 1. مشخصات ژئوتکنیکی خاک
Table 1. Geotechnical properties of the kaolinite clay
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 خاک  XRD  شیآزما  نمودار .2شکل

  

شکل2. نمودار آزمایش XRD خاک
Fig. 2. XRD analysis of the soil
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شیمیایی  ترکیبات   2 جدول  گردید.  تهیه  شاهرود  سیمان  کارخانه 
این مصالح را نشان می دهد. همان طور که مشاهده می شود در سیمان 
به   Fe2O3 و   Al2O3  ،SiO2  ،CaO ترکیبات  سیمان  کوره  غبار  و 
مقدار قابل توجهی وجود دارد؛ اما ترکیبات قلیایی K2O و Na2O در 
غبار کوره سیمان بیشتر از سیمان است. مطالعات نشان می دهد برای 
این که یک ماده به عنوان تثبیت کننده، مؤثر در نظر گرفته شود باید 
مدول هیدراسیون )نسبت CaO به مجموع مقادیر Al2O3 ،SiO2 و 
Fe2O3( بزرگ تر از 1/7 باشد ]15 و 20[. با توجه به جدول 2 مدول 

هیدراسیون برای CKD استفاده شده در این تحقیق بیشتر از 1/7 
است.

3- آزمایش ها
سیمان  موردبررسی  مقدار  که  می دهد  نشان  فنی  ادبیات  مرور 
تا   0 به ترتیب  معمولا  خاک  تثبیت  زمینه  در  سیمان  کوره  غبار  و 
مقدار   .]27 و   15  ،14  ،2[ بوده است  درصد   20 تا   0 و  درصد   12
غبار کوره سیمان به منظور تثبیت مقرون به صرفه، 15 درصد در نظر 
درصدهای  نمونه ها،  ساخت  برای  بنابراین   .]14[ شده است  گرفته 
مختلف سیمان و غبار کوره سیمان به مقدار 5، 10 و 15% )نسبت 
خاک  به  شدن  اضافه  از  پس  و  شد  انتخاب  خاک(  خشک  وزن  به 

یکنواخت  رنگ  به  مخلوط  تا  شد  مخلوط  همگن  به صورت  دست  با 
برسد. حدود اتربرگ )حد روانی )LL( و حد خمیری )PL(( نمونه ها 
آنجا  از  شد.  تعیین   ]21[  ASTM D4318 استاندارد  اساس  بر 
رطوبت  درصد  و  حداکثر  )دانسیته خشک  تراکمی  مشخصه های  که 
مقاومت،  مانند  مهندسی خاک  بر خصوصیات  به سزایی  تاثیر  بهینه( 
تراکم پذیری و نفوذپذیری دارد، نمونه های تثبیت شده تحت آزمایش 
این  در  گرفتند.  قرار   ]24[  ASTM D698 استاندارد  طبق  تراکم 
آزمایش نمونه ها در 3 لایه و 25 ضربه با انرژی 600 کیلونیوتن متر بر 
مترمکعب در قالبی به قطر 101/6 میلی متر و با چکشی به وزن 24/4 

نیوتن که از ارتفاع 305 میلی متر رها می شود متراکم شدند.
طبق  محصورنشده  فشاری  مقاومت  آزمایش  انجام  به منظور 
نمونه  قالب  ابعاد  به  توجه  با   ،]25[  ASTM D2166 استاندارد 
تک محوری )قطر 38 میلی متر و ارتفاع 76 میلی متر( مقدار مشخصی 
خاک خشک با درصدهای مختلف افزودنی به طور همگن مخلوط شد. 
سپس آب به مقدار رطوبت بهینه به دست آمده از آزمایش تراکم به 
ترکیب اضافه شد و در هنگام اختلاط مصالح دقت شد تا توده ای در 
دانسیته  درصد  تراکم 95  با  نمونه ها  آن،  از  پس  نشود.  ایجاد  خاک 
خشک حداکثر در قالب، متراکم شدند. پس از خارج کردن نمونه هایی 
استوانه ای شکل از قالب، یک لایه سلفون به دور آن ها پیچیده شد و 

مصرفی . ترکیبات شیمیایی مصالح 2جدول 

غبار کوره سیمان سیمان پرتلند  خاک رس  ترکیب 
7/6 11/21 5/72
3/1 42/4 07/18
2/2 96/3 36/0
9/67 36/63 15/1
1/1 51/1 61/0
6/1 61/2 06/0
4/4 51/0 39/0
48/0 38/0 25/0
02/3 12/0 61/0 ترکیبات دیگر 
3/11 02/2 6 درصد افت ناشی از حرارت

 

جدول 2. ترکیبات شیمیایی مصالح مصرفی
Table 2. Chemical composition of materials
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در داخل کیسه پلاستیکی در دمای 1/7± 23 درجه سانتی گراد قرار 
گرفتند تا مدت عمل آوری 7 و 28 روزه طی شود.

اشباع  شرایط  در  کالیفرنیا  باربری  نسبت  آزمایش  برای  نمونه ها 
انرژی  با   CBR قالب  در   ]26[   ASTM D1883استاندارد طبق 
روز   7 از  پس  کوبیده شدند. سپس  استاندارد  تراکم  آزمایش  مشابه 
عمل آوری در شرایط مشابه با نمونه های تک محوری، تحت بارگذاری 

قرار گرفتند.
جهت بررسی بیشتر تاثیر سیمان و غبار کوره سیمان بر ساختار 
و ساختمان خاک، نمونه خاک خالص و نمونه های حاوی 15 درصد 
الکترونی روبشی  میکروسکوپ  وسیله  به  کوره سیمان  غبار  و  سیمان 
پس  نمونه ها  گرفتند.  قرار  عکس برداری  تحت   ،5000 بزرگنمایی  با 
از آماده سازی و اختلاط در درصد رطوبت بهینه در قالب تک محوری 
روز در پوشش پلاستیکی در شرایط  به مدت 28  و  بازسازی شدند 
عمل آوری مشابه نمونه های آزمایش تک محوری قرار گرفتند. پس از 
سانتی متر   1 ابعاد حدود  به  تکه ای  بر  عمل آوری عکس برداری  دوره 

مکعب از وسط نمونه صورت گرفت.

4- بیان و تحلیل نتایج
4-1- آزمایش حدود اتربرگ

شده است.  داده  نشان   3 شکل   در  اتربرگ  حدود  آزمایش  نتایج 
خمیری  حد  و  روانی  حد  های  آزمایش  نتایج  میانگین  مقادیر،  این 
غبار  و  سیمان  افزودن  با  می باشد.  اختلاط  طرح  هر  از  نمونه   3 بر 
افزایش حد  می یابد.  افزایش  و حد خمیری  روانی  کوره سیمان حد 

فرایند  برای  موردنیاز  آب  مقدار  افزایش  از  ناشی  می تواند  خمیری 
هیدراسیون باشد. با توجه به این که شاخص پلاستیسیته خاک پایین 
با  نمی باشد.  قابل توجه   PI در  ایجادشده  تغییرات   ،)PI  =8( است 
افزایش و  ابتدا کمی  افزودن غبار کوره سیمان شاخص پلاستیسیته 
دیگر  محققین  مطالعات  در  روند  این  مشابه  می یابد.  کاهش  سپس 
نیز گزارش شده است ]14 و 15[. افزایش اولیه پلاستیسیته خاک با 
افزودن 5 درصد CKD را می توان ناشی از بیشتر بودن سطح ویژه 
ذرات غبار کوره سیمان نسبت به خاک رس دانست. در مقادیر کم، 
CKD بین ذرات رس قرار گرفته و نفوذپذیری نمونه کاهش می یابد 

و به دنبال آن آب محصورشده توسط ذرات بیشتر می شود که منجر 
به افزایش ناچیز در شاخص پلاستیسیته خاک مخلوط با غبار کوره 
سیمان می گردد. با افزودن مقادیر بیشتر CKD، یون های دو ظرفیتی 
کلسیم جایگزین کاتیون های تک ظرفیتی موجود در رس می شوند و 
بار الکتریکی اطراف ذرات رس تغییر می کند. این امر منجر به افزایش 
جاذبه بین ذرات و به دنبال آن فلوکولاسیون و تجمع می شود و کاهش 
پلاستیسیته خاک را به دنبال دارد. کارایی خاک ها با کاهش شاخص 
پلاستیسیته، بهبود می یابد؛ بنابراین افزودن درصد بالای CKD باعث 
کارایی بهتر این خاک ها در حین ساخت می شود. با افزودن سیمان به 
خاک تولید محصولات سیمانی باعث تغییر بافت خاک شده و اندازه 
مؤثر دانه ها را افزایش می دهد در نتیجه مقدار رطوبت جذب شده به 
این ذرات کاهش یافته و پلاستیسیته خاک کمتر می شود. 15 درصد 
سیمان شاخص پلاستیسیته خاک رس کائولینیت را حدود 28 درصد 

کاهش داد.

3 
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Fig. 3. Effect of cement and CKD addition on Atterberg limits of kaolinite clay
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تاثیر  آماری  ارزیابی  به منظور  مطالعه  این  در  هم چنین 
و  پارامترها  آیا  اینکه  بررسی  و  برده شده  به کار  تثبیت کننده های 
تجزیه  یک  خیر،  یا  می باشد  قابل توجه  آماری  نظر  از  آن ها  تعاملات 
واریانس  آنالیز  منظور،  این  برای  گرفت.  صورت  آماری  تحلیل  و 
چندگانه به همراه تکرار که به عنوان آزمون ANOVA چند عاملی نیز 
شناخته می شود مورداستفاده قرار گرفت. جهت انجام این مهم، بسته 
گرفت.  قرار  استفاده  مورد  سال 2018  نسخه   Minitab نرم افزاری 
متغیرهای  به عنوان  پلاستیسیته  شاخص  و  خمیری  حد  روانی،  حد 
پاسخ انتخاب شد تا تاثیر تثبیت کننده ها بر خصوصیات پلاستیسیته 
 )α  =0.05(  0/05 معنی داری  سطح  هم چنین،  گردد.  بررسی  خاک 
براي بررسي فرضیه صفر )تمام نمونه ها از نظر آماری یکسان هستند( 
تحلیل های  در  معمول  به صورت  اطمینان 0/05  انتخاب شد. سطح 
دارد  وجود  ریسک  درصد   5 می دهد  نشان  که  می رود  به کار  آماری 

که نتیجه گیری شود یک پارامتر مؤثر خواهدبود در صورتی که هیچ 
تاثیر قابل ملاحظه ای رؤیت نشده باشد. مقدار p-value کمتر از 0/05 
که  دارد  را  معنی  این  آماری  لحاظ  از  و  کرده  نقض  را  صفر  فرضیه 
نشان دهد که  آزمون  اگر  دارد.  قابل ملاحظه  تاثیر  نظر  مورد  پارامتر 
Tukey- میان تثبیت کننده ها تفاوت معنی داری وجود دارد، روش

Kramer به منظور مقایسه تمام جفت های ممکن استفاده می گردد 

که نتایج آن در پژوهش حاضر مورد بررسی قرار گرفته است. در تمام 
 ،Raw عبارت  از  خالص  خاک  برای  آماری  آنالیز  به  مربوط  جداول 
سیمان از C و غبار کوره سیمان از CKD استفاده شده است که عدد 
بیان  آن  مقابل  در  نیز  استفاده  مورد  تثبیت کننده  درصد  به  مربوط 

گردیده است.
در  اتربرگ  حدود  آزمون  نتایج  بر  انجام شده  آماری  آنالیز  نتایج 
جدول 3 ارائه گردیده است. این نتایج با آنالیز آماری بر روی 3 تکرار 

. آنالیز آماری بر نتایج آزمون حدود اتربرگ3جدول 
 

آزمون 
نتایج آزمون آنالیز واریانس نتایج آزمون مقایسه گروهی 

 

حد روانی

کننده تثبیت 226/94 21/27 000/0
171/0
654/0
606/0
000/0
004/0
029/0

حد خمیری

کننده تثبیت 89/17 43/99 000/0    
000/0 
000/0 
010/0 
010/0 
331/0 
006/0 

شاخص پلاستیسیته

کننده تثبیت 7/7 29/33 000/0
000/0
000/0
004/0
000/0
000/0
000/0

 

جدول 3. آنالیز آماری بر نتایج آزمون حدود اتربرگ
Table 3. Statistical analysis of results of Atterberg limits tests
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برای هر نمونه مورد ارزیابی قرار گرفت. در بررسی تاثیر تثبیت کننده 
سیمان در درصدهای مختلف نتایج نشان می دهد که سیمان بر حد 
بر   .)p-value  <  0/05( نداشته است  معنی داری  اثر  خاک  روانی 
قابل ملاحظه ای  به صورت  به خاک  افزودن سیمان  روانی  خلاف حد 
شدن  زیاد  با  افزایش  این  که  داده  افزایش  را  خاک  خمیری  حد 
و  روانی  حد  نتایج  مطابق  گردیده است.  بیشتر  نیز  سیمان  درصد 
خاک  به  سیمان  افزودن  می رود  انتظار  که  همان طور  خمیری  حد 
داده است  کاهش  را  پلاستیسیته خاک  قابل توجه شاخص  به صورت 
این  افزایش  موجب  سیمان  درصد  افزودن  و   )p-value  >  0/05(
کاهش گردیده است که مربوط به تولید محصولات سیمانی در خاک 
می باشد. در جدول 3 نتایج مربوط به تثبیت کننده غبار کوره سیمان 
نیز ارائه گردیده است. همان طور که آنالیز آماری نشان می دهد افزودن 
افزایش  غبار کوره سیمان حد روانی خاک را به میزان قابل ملاحظه 

داده )p-value> 0/05( که این افزایش با افزودن درصد بیشتر غبار 
نیز افزایش یافته است. غبار کوره سیمان هم چنین توانسته به صورت 
قبل  در  همان طور  اما  دهد  افزایش  را  خاک  خمیری  حد  معناداری 
گروهی  مقایسه  در  و  است  سیمان  تاثیر  از  کمتر  اثر  این  شد  بحث 
ارائه شده پایین تر از سیمان در درصدهای مختلف قرار گرفته اند. در 
نتیجه همان طور که آنالیز آماری نتایج شاخص پلاستیسیته نشان داده 
افزودن غبار کوره سیمان شاخص پلاستیسیته را افزایش داده ولی با 
کاهش  پلاستیسیته  شاخص  مقدار  تثبیت کننده  این  درصد  افزایش 

یافته که به خوبی در نتایج مقایسه گروهی قابل رؤیت است.

4-2- آزمایش تراکم
با درصدهای  برای نمونه های ترکیب شده  تراکم  منحنی آزمایش 
مختلف سیمان و غبار کوره سیمان به ترتیب در شکل های 4 و 5 نشان 
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شکل 4. منحنی آزمایش تراکم برای خاک ترکیب شده با درصدهای مختلف سیمان
Fig. 4. Moisture-density relationships of cement-treated soil

)CKD( شکل 5. منحنی آزمایش تراکم برای خاک ترکیب شده با درصدهای مختلف غبار کوره سیمان
Fig. 5. Moisture-density relationships of CKD-treated soil
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داده شده است. همان طور که مشاهده می شود، افزودن سیمان و غبار 
کوره سیمان منجر به افزایش درصد رطوبت بهینه و کاهش دانسیته 
خشک حداکثر می شود. 15 درصد سیمان و 15 درصد CKD دانسیته 
خشک حداکثر خاک را از 17 به ترتیب به 15/7 و 15/5 کیلونیوتن 
و   20 به  به ترتیب   16/2 از  را  بهینه  رطوبت  مقدار  و  مترمکعب  بر 
21 درصد می رساند. افزایش رطوبت بهینه به دلیل ماهیت آب دوست 
ذرات  مخصوص  سطح  هم چنین   .]13[ است  کلسیم اکسید  بودن 
سیمان و CKD نسبت به سطح مخصوص ذرات خاک بیشتر است 
که در نتیجه آن به آب بیشتری جهت روغن کاری و ایجاد تراکم بهتر 
نیاز دارد. نمونه های حاوی سیمان دانسیته خشک حداکثر بیشتری 
نسبت به نمونه های حاوی غبار کوره سیمان دارند. فلوکولاسیون ذرات 
به دلیل حضور سیمان و CKD باعث ایجاد حفرات بزرگ تر می شود 
که کاهش دانسیته خشک حداکثر را به دنبال دارد. کاهش دانسیته 
خشک را می توان به کمتر بودن چگالی ویژه سیمان و CKD نسبت 

به چگالی ویژه خاک رس کائولینیت نیز نسبت داد.

4-3- آزمایش مقاومت فشاری محصورنشده
شکل 6 تاثیر سیمان و CKD را بر مقاومت فشاری محصورنشده 
نتایج  نمونه  هر  برای  نشان می دهد.  روز عمل آوری  و 28  از 7  پس 
و  شده  متوسط گیری  تکرار   3 برای  محصورنشده  فشاری  مقاومت 
با افزودن سیمان و غبار  ارائه گردید. مقاومت نمونه ها  در این شکل 

نمونه های  در  افزایش  این  مقدار  و  یافته است  افزایش  سیمان  کوره 
سیمان  کوره  غبار  حاوی  نمونه های  از  بیشتر  بسیار  سیمان  حاوی 
است؛ به طوری که مقاومت نمونه با 15 درصد CKD تقریبا برابر با 
مقاومت نمونه با 10 درصد سیمان پس از 28 روز عمل آوری می باشد. 
مقاومت خاک رس کائولینیت )129 کیلوپاسکال( با افزودن 15 درصد 
سیمان به 1015 و با افزودن 15 درصد CKD به 795 کیلوپاسکال 
تنش-کرنش  منحنی های  از  می رسد.  عمل آوری  روز   7 از  پس 
افزودن سیمان و غبار کوره سیمان،  با  )شکل 7( مشخص است که 
یافته و رفتار خاک  با تنش محوری ماکزیمم کاهش  کرنش متناظر 
قابل توجهی  به میزان  نتیجه سختی نمونه ها  شکننده تر شده است؛ در 
از  استفاده  به دلیل  خاک  مهندسی  خواص  بهبود  یافته است.  افزایش 
افزودنی های شیمیایی می تواند با دو واکنش اساسی توضیح داده شود: 
1- واکنش های کوتاه مدت شامل تعویض کاتیونی و فلوکولاسیون و 2- 
واکنش های بلند مدت که واکنش پوزولانی نامیده می شود]4 و 28[. 
تولید محصولات سیمانی مانند کلسیم سیلیکات هیدرات )C-S-H( و 
کلسیم آلومینات هیدرات )C-A-H( از نتایج این واکنش های پوزولانی 
هستند. اندرکنش بین ترکیبات قلیایی در غبار کوره سیمان در حضور 
آب یک محیط با pH بالا ایجاد کرده که می تواند بخشی از ساختار 
رس را با حل کردن سیلیکات و آلومینای موجود در رس ناپایدار کند. 
این سیلیکا و آلومینای جدا شده از ساختار رس با کلسیم هیدروکسید 
ثانویه  ژل های  و  شده  ترکیب  پوزولانی،  واکنش های  از  شده  ایجاد 
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 مختلف  یآور عمل  یهازمان در هانمونه  محصورنشده یفشار  مقاومت بر( CKD) مانیس  کوره غبار و مانیس تاثیر  .6 شکل
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Fig. 6. Effect of addition of cement and CKD on UCS of kaolinite clay after 7 and 28 days curing
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کلسیم سیلیکات هیدرات یا کلسیم آلومینات هیدرات را ایجاد می کند. 
کاهش  را  خالی  فضاهای  حجم  تشکیل شده  سیمانی  ترکیبات  این 
پوزولانی  واکنش های  می چسباند.  به هم  را  خاک  ذرات  و  می دهد 
عمل آوری  دوره  افزایش  با  بنابراین  هستند؛  دما  و  زمان  به  وابسته 
فرایند هیدراسیون ادامه پیدا کرده و ترکیبات سیمانی بیشتری تولید 

می شود.
مطابق آنالیز آماری صورت گرفته بر نتایج حدود اتربرگ در بخش 
4-1، در این بخش نیز آنالیز آماری بر نتایج آزمون های بررسی مقاومت 
خاک تثبیت شده با سیمان و غبار کوره سیمان صورت پذیرفت. مقاومت 
فشاری محصورنشده در سن عمل آوری 7 و 28 روزه به عنوان متغیر 
ژئوتکنیکی  بر خصوصیات  تثبیت کننده ها  اثر  ارزیابی  به منظور  پاسخ 

مورد استفاده قرار گرفتند. سطح اطمینان α =0/05( 0/05( به منظور 
هستند(  یکسان  آماری  نظر  از  نمونه ها  )تمام  صفر  فرضیه  بررسی 
انتخاب گردید. هم چنین به منظور مقایسه گروهی و تمام جفت های 
ممکن روش Tukey-Kramer استفاده گردید. جدول 4 نتایج آنالیز 
را  آزمون مقاومت فشاری محصور نشده  نتایج  بر  آماری صورت گرفته 
نشان می دهد. برای هر نمونه 3 تکرار به کار رفته در آنالیز مورد ارزیابی 
قرار گرفت. مطابق نتایج جدول 4، اثر تثبیت کننده ها )سیمان و غبار 
کوره سیمان( در هر 3 درصد )5، 10 و 15( قابل ملاحظه بوده است. 
بر اساس نتایج روش Tukey-Kramer همه نمونه ها در عمل آوری 
7 روزه با هم اختلاف معناداری دارند اما پس از اعمال آنالیز آماری در 
نمونه های عمل آوری شده در 28 روز ملاحظه گردید که نمونه تثبیت  7 
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شکل 7. منحنی تنش –کرنش نمونه های حاوی سیمان و غبار کوره سیمان )CKD( در آزمایش مقاومت فشاری محصور نشده در دوره های عمل آوری 
مختلف

Fig. 7. Stress-strain curves of clay stabilized by cement and CKD after 7 and 28 days curing
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شده با 15 درصد غبار کوره سیمان با نمونه تثبیت شده با 10 درصد 
سیمان، مقاومت فشاری محصور نشده برابری دارد.

4-4- آزمایش نسبت باربری کالیفرنیا
آزمایش نسبت باربری کالیفرنیا بر اساس مقاومت خاک در برابر 
نفوذ، ظرفیت باربری خاک را مشخص می کند. نسبت باربری کالیفرنیا 
از 7 روز عمل آوری در شکل 8  برای نمونه ها پس  در شرایط اشباع 

نتایج  ارائه شده در این شکل حاصل متوسط گیری  آمده است. مقادیر 
فشاری  مقاومت  همانند  است.  نمونه  هر  در  تکرار  سه  برای  آزمون 
کالیفرنیای  باربری  نسبت   CKD و  سیمان  افزودن  محصور نشده، 
نمونه ها را افزایش می دهد. مقدار CBR خاک رس کائولینیت از 3 
درصد به 43، 74 و 85 درصد به ترتیب برای نمونه ها با 5، 10 و 15 
را  CBR خاک  کوره سیمان،  غبار  درصد  رسید. 15  درصد سیمان 
24 برابر افزایش می دهد. افزایش نسبت باربری کالیفرنیای مخلوط ها 

 نشده. آنالیز آماری بر نتایج آزمون مقاومت فشاری محصور4جدول  

آزمون 
نتایج آزمون آنالیز واریانس نتایج آزمون مقایسه گروهی 

 

مقاومت فشاری  
روزه 7نشده محصور

تثبیت  
کننده  281722 88/2026 000/0

000/0
000/0
000/0
000/0
000/0
000/0

مقاومت فشاری  
  28نشده محصور

روزه

کننده تثبیت 11909551 05/17559 000/0
000/0
000/0
000/0
000/0
000/0
000/0

 

جدول 4. آنالیز آماری بر نتایج آزمون مقاومت فشاری محصور نشده
Table 4. Statistical analysis of UCS test results
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Fig. 8. Effect of cement and CKD addition on CBR values of kaolinite clay after 7 days curing
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. آنالیز آماری بر نتایج آزمون نسبت باربری کالیفرنیا 5جدول  
 

آزمون 
نتایج آزمون آنالیز واریانس  نتایج آزمون مقایسه گروهی 

نسبت باربری  
روزه  7کالیفرنیا 

کننده تثبیت 86/2612 89/1437 000/0
000/0
000/0
000/0
000/0
000/0
000/0

جدول 5. آنالیز آماری بر نتایج آزمون نسبت باربری کالیفرنیا
Table 5. Statistical analysis of CBR test results

و  ذرات خاک  اتصال  درنتیجه  و  تشکیل محصولات سیمانی  به دلیل 
تثبیت کننده ها است که با بیشتر شدن مقدار افزودنی، این محصولات 
سیمانی بیشتر شده و مقدار CBR افزایش می یابد. جدول 5 مطابق 
نسبت  آزمون  نتایج  بر  صورت گرفته  آماری  آنالیز  نتایج   3-4 بخش 
به کار  تکرار   3 نمونه  هر  برای  می دهد.  نشان  را  کالیفرنیا  باربری 
اثر   ،5 نتایج جدول  مطابق  گرفت.  قرار  ارزیابی  مورد  آنالیز  در  رفته 
Tukey- تثبیت کننده ها قابل ملاحظه بوده است. بر اساس نتایج روش

Kramer در عمل آوری 7 روزه نمونه تثبیت شده با 15 درصد غبار 

کوره سیمان با نمونه تثبیت شده با 10 درصد سیمان، نسبت باربری 
مشابهی داشت.

4-5- آنالیز میکروسکوپ الکترونی روبشی
رس  خاک  نمونه  سه  بر  الکترونی روبشی  میکروسکوپ  آنالیز 
حاوی  خاک  و  سیمان  درصد   15 با  تثبیت شده  خاک  کائولینیت، 
شد.  انجام  عمل آوری  روز   28 از  پس  سیمان  کوره  غبار  درصد   15
کائولینیت  رس  خاک  است  مشخص  9-الف  شکل  از  که  همان طور 
با آرایش ورقه ای دارای حفرات زیادی است. محصولات هیدراسیون 
و  9-ب  مطابق شکل  سیمان،  کوره  غبار  و  سیمان  افزودن  از  ناشی 
9-ج تخلخل بین ذرات را پر می کند و موجب اتصال ذرات خاک به 
یکدیگر می شود و ماتریس منسجم تری نسبت به نمونه خاک طبیعی 
کلسیم سیلیکات هیدرات  تولیدشده  ژل  مقدار  می دهد.  نشان  خود  از 
نمونه  از  بیشتر  سیمان  حاوی  نمونه  در  کلسیم آلومینات هیدرات  و 
تثبیت شده با CKD است و در نتیجه حفرات کمتری دارد. مطالعات 

نشان می دهد که محصولات هیدراسیون با گذر زمان افزایش می یابند 
.]17[

5- نتیجه گیری
ژئوتکنیکی خاک  پارامترهای  مقایسه  و  بررسی  به  مقاله  این  در 
 )CKD( غبار کوره سیمان  و  با سیمان  تثبیت شده  کائولینیت  رس 
پرداخته شد. به این منظور پس از مخلوط خاک رس کائولینیت با 5، 
10 و 15% )نسبت به وزن خشک خاک( سیمان و CKD، آزمایش های 
باربری  اتربرگ، تراکم، مقاومت فشاری محصور نشده و نسبت  حدود 
کالیفرنیا بر نمونه ها انجام شد. جهت بررسی اثر افزودنی ها بر ریزساختار 
عکس برداری  مورد  الکترونی  میکروسکوپ  وسیله  به  نمونه ها  خاک، 

قرار گرفتند. نتایج این پژوهش نشان می دهد:
افزودن سیمان و غبار کوره سیمان حد روانی و حد خمیری   •
کوره سیمان شاخص  غبار  افزودن  با  می دهد.  افزایش  را  خاک رس 
تولید محصولات  می یابد.  کاهش  و سپس  افزایش  ابتدا  پلاستیسیته 
سیمانی در اثر افزودن سیمان باعث تغییر بافت خاک و اندازه مؤثر 
دانه ها شده و در نتیجه مقدار رطوبت جذب شده به این ذرات کاهش 

یافته و پلاستیسیته خاک کمتر می شود.
سیمان و غبار کوره سیمان منجر به افزایش درصد رطوبت   •
کائولینیت  رس  خاک  حداکثر  خشک  دانسیته  کاهش  و  بهینه 
به سطح  نسبت   CKD و  سیمان  ذرات  مخصوص  می گردند. سطح 
مخصوص ذرات خاک بیشتر است که در نتیجه آن به آب بیشتری 

جهت روغن کاری و ایجاد تراکم بهتر نیاز دارد.
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نمونه ها   CBR مقاومت  و  محصور نشده  فشاری  مقاومت   •
افزایش  این  مقدار  و  می یابد  افزایش   CKD و  سیمان  افزودن  با 
کوره  غبار  حاوی  نمونه های  از  بیشتر  سیمان  حاوی  نمونه های  در 
 CKD و  سیمان  افزودن  با  مقاومت  افزایش  علت  است.  سیمان 
و  کلسیم سیلیکات هیدرات  مانند  سیمانی  محصولات  تولید  از  ناشی 
کلسیم آلومینات هیدرات می باشد. تصاویر میکروسکوپ الکترونی نشان 
می دهد محصولات سیمانی حجم فضاهای خالی را کاهش داده و ذرات 
خاک را به هم متصل می کند و موجب می شود نمونه های تثبیت شده 

نشان  خود  از  طبیعی  خاک  نمونه  به  نسبت  منسجم تری  ماتریس 
دهند. با افزایش دوره عمل آوری فرایند هیدراسیون ادامه پیدا کرده 
و ترکیبات سیمانی بیشتری تولید می شود؛ بنابراین مقاومت فشاری 

محصور نشده نمونه ها با افزایش دوره عمل آوری افزایش می یابد.
از منحنی های تنش-کرنش مشخص شد با افزودن سیمان   •
و CKD، کرنش متناظر با تنش محوری ماکزیمم کاهش می یابد و 
میزان  به  نمونه ها  نتیجه سختی  در  می شود؛  رفتار خاک شکننده تر 
موارد  برخی  در  که  داشت  توجه  باید  می یابد.  افزایش  توجهی  قابل 

شکل 9. تصاویر میکروسکوپ الکترونی؛ الف( خاک رس کائولینیت، ب( خاک رس کائولینیت + 15 درصد سیمان، ج( خاک رس کائولینیت + 15 درصد غبار 
کوره سیمان. )1  محصولات هیدراسیون، 2  ساختار فلوکوله، 3  حفرات(

Fig. 9. Scanning electron micrograph of specimens (a) kaolinite clay (b) kaolinite clay+15% cement (c) kaolinite clay+15% 
CKD (1. Hy d r a t i o n p r o d u c t s, 2. Flocculation structure, 3. Voids)
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افزایش یافته  مقاومت  است،  زیاد  خاک  اولیه  تخلخل  که  صورتی  در 
که ناشی از سیمانته شدن می باشد با افزایش تنش به شدت کاهش 
از  ناشی  که  می دهد  نشان  خود  از  نرم شونده  رفتار  خاک  و  می یابد 
درهم شکسته شدن ساختار خاک است. این نوع رفتار بیشتر تحت 
بارهای دینامیکی یا ضربه ای ایجاد می شود؛ بنابراین باید برای این نوع 
رفتار شکننده خاک تثبیت شده با سیمان و غبار کوره سیمان تدبیری 

اندیشید.
با  نمونه  مقاومت فشاری محصور نشده  داد که  نشان  نتایج   •
15 درصد CKD تقریبا برابر با مقاومت نمونه با 10 درصد سیمان 
پس از 28 روز عمل آوری می باشد؛ بنابراین می توان از CKD به جای 
را  استفاده کرد و مصرف سیمان  تثبیت خاک های رسی  سیمان در 

کاهش داد.
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